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SKRUTKA S HLAVOU ZREZANEHO KUZELA
PRE PLATNE

HBS P
Navrhnuta na spojenia ocel-drevo: hlava ma tvar zrezaného kuzela a /

zvySenu hrubku za ucelom plne bezpecného a spolahlivého fixovania
platni k drevu.

FIXOVANIE PLATNI

Zrezany kuzel pod hlavou ma ucinok zapustenia do kruhového otvoru
platne a zarucuje vynikajuce statické vykony.

ZVACSENY ZAVIT
Zvacsend dizka zavitu na dosiahnutie vynikajucej odolnosti v strihu a
tahu v spojeniach ocel-drevo. Hodnoty prekracujuce normu.

VLASTNOSTI
ZAMERANIE spojenia ocel-drevo
HLAVA tvar zrezaného kuzela pre platne
PRIEMER od 8,0 do 12,0 mm
DLZKA od 60 do 200 mm

MATERIAL

Uhlikova ocel s galvanickym zinkovanim.

OBLASTI POUZITIA

e panely na baze dreva

e masivne drevo

e vrstvené drevo

o CLT, LVL

e dreva s vysokou hustotou
Prevadzkova trieda 1 a 2.
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MULTISTOREY

Idealna pre spojenia ocel-drevo v kombinacii
s plathami velkych rozmerov, realizované na
mieru (customized plated) a navrhované pre
viacposchodoveé budovy z dreva.

TITAN

Hodnoty skusané, certifikované a kalkulované
aj na fixovanie Standardnych platni Rothoblaas.
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A
Spojenie v strihu ocel-drevo

GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

Menovity priemer d,
Priemer hlavy dk
Priemer jadra d,
Priemer spodnej Casti dg
Hrubka hlavy ty
Priemer ¢asti pod hlavou dyk
Priemer predvitania® dy
Odporucany priemer otvoru d

na ocelovej platni il
Charakteristicka doba oteru My«
Charakteristicky parameter ¢
odolnosti vytiahnutia(@ el
Suvisiaca hustota P,
Charakteristicky parameter ¢
vnikania hlavy(2) head.k
Suvisiaca hustota P,
Charakteristicka odolnost v tahu iamgle
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[mm] 8 10
[mm] 14,50 18,25
[mm] 5,40 6,40
[mm] 5,80 7,00
[mm] 3,40 4,35
[mm] 10,00 12,00
[mm] 5,0 6,0
[mm] 11,0 13,0
[Nm] 20,1 35,8
[N/mm?2] 11,7 11,7
[kg/m3] 350 350
IN/mm?2] 10,5 10,5
lkg/m?3] 350 350
[kN] 20,1 31,4

A

Spojenie kombinovanej
Struktury ocel-drevo

12
20,75
6,80
8,00
5,00
14,00
7,0
15,0
48,0
11,7
350
10,5

350
33,9

(1) Predvrtany otvor plati pre drevo z ihlicnanov (softwood).

(2) Plati pre drevo z ihlicnanov (softwood) — maximalna hustota 440 kg/m3.
Pre pouzitia s inymi materialmi alebo s vysokou hustotou odkazujeme na normu ETA-11/0030.
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I KODY AROZMERY

d; KOD L b Ap ks. d; KOD L b Ap ks.
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]  [mml] [mm]
HBSP860 NEW 60 52 1,0+10,0 100 HBSP12100 (M 100 75 1,0=150 25
HBSP880 80 55 1,0=150 100 HBSP12120 120 90 1,0-20,0 25
8 HBSP8100 100 75 1,0 +150 100 12 HBSP12140 140 110  1,0+20,0 25
TX40 HBSP8120 120 95 1,0+150 100 TX50 HBSP12160 160 120 1,0+30,0 25
HBSP8140 140 110  1,0+20,0 100 HBSP12180 180 140 1,0+30,0 25
HBSP8160 160 130 1,0 =20,0 100 HBSP12200 200 160 1,0+30,0 25
HBSP1080 NEW 80 60 1,0+10,0 50
HBSP10100 100 75 1,0=150 50
10 HBSP10120 120 95 1,0+150 50
TX40 HBSP10140 140 110 1,0+20,0 50
HBSP10160 160 130 1,0 +20,0 50
HBSP10180 180 150 1,0+20,0 50

I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU | OCEL-DREVO

p— p—
= ig/é
Uhol medzi pésobenim sily a vidknami a = 0° Uhol medzi pésobenim sily a vidknami a = 90°
SKRUTKY SKRUTKOVANE S PREDVRTANIM SKRUTKY SKRUTKOVANE S PREDVRTANIM
dy [mm] 8 10 12 8 10 12
ap [mm] 5.d-0,7 28 35 42 4.d-0,7 22 28 34
az [mm] 3.d-0,7 17 21 25 4.d-0,7 22 28 34
azt [mm] 12.d 96 120 144 7-d 56 70 84
azc [mm] 7-d 56 70 84 7d 56 70 84
gt [mm] 3-d 24 30 36 7d 56 70 84
4,c [mm] 3-d 24 30 36 3-d 24 30 36
SKRUTKY SKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA SKRUTKY SKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA
dy [mm] 8 10 12 8 10 12
a [mm] 12.d-0,7 67 84 101 5-d-0,7 28 35 42
az [mm] 5.d-0,7 28 35 42 5.d-0,7 28 35 42
azt [mm] 15.d 120 150 180 10-d 80 100 120
azc [mm] 10-d 80 100 120 10-d 80 100 120
gt [mm] 5-d 40 50 60 10-d 80 100 120
A [mm] 5-d 40 50 60 5-d 40 50 60
d = menovity priemer skrutky
namahana koncova cast uvolnena koncova cast namahany okraj uvolneny okraj
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

POZNAMKY:

* Minimalne vzdialenosti su dané normou EN 1995:2014 v sulade s ETA-11/0030 « V pripade spajania prvkov z duglasky tisolitej (Pseudotsuga menziesii), mi-
za predpokladu ze merna hmotnost drevenych prvkov je p, < 420 kg/m?3a prie- nimalne rozstupy a vzdialenosti subezné s vlaknom musia byt vynasobené
mer vypoctu sa rovna d = menovity priemer skrutky. koeficientom 1,5.

¢ V pripade spoja drevo-drevo minimalne rozstupy (31, ap) musia byt vynaso-
bené koeficientom 1,5.
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I STATICKE HODNOTY

CHARAKTERISTICKE HODNOTY

EN 1885:2014

STRIH TAH
cometria ocel-drevo ocel-drevo vytahovanie tah
9 tenka platia(t) hruba platia(? zavitu®® ocele
—— —— e e—— EE T = T
—a —E
dl L b RV,k RV,k Rax,k Rtens,k
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
60 52 3,03 4,76 5,25
€ €
80 55 £ 4,07 € 518 5,56
o o
100 75 - 4,58 S 5,69 7,58
8 N e 20,10
120 95 o 5,08 w 6,19 9,60
140 110 2 5,36 2 6.57 11,11
w [%2]
160 130 5,36 7,08 13,13
80 60 4,75 7,19 7,58
100 75 g 6,01 g 7,84 9,47
120 95 g 6,87 o 8,47 12,00
10 | S 31,40
140 110 w 7,34 T 8,95 13,89
160 130 ; 7,74 E 9,58 16,42
(%] —
180 150 7,74 A 10,21 18,94
100 75 6,76 c 9,60 11,36
120 90 g 8,19 € 10,17 13,64
o
140 110 g 8,94 o 10,92 16,67
12 ; ~ 33,90
160 120 w 9,32 I.Iu 11,30 18,18
[
180 140 = 9,55 S 12,06 21,21
(2]
200 160 9,55 . 12,82 24,24
POZNAMKY:

@ Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované pri pouziti tenkej platne
(SPLATE < 0,5 dl)'

@ Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované pri pouziti hrubej platne
(SpLATE 2 dy).

(3) Osova unosnost voci vytiahnutiu skrutky bola Yyhodnocovana’ vzhladom k
90° uhlu medzi vlaknami a konektorom a pre dlzku rovnajucu sa b.

Zvyc&ajne v pripade spoja ocel-drevo je viazana pevnost v tahu ocele v porov-
nani z odpojenim alebo preniknutim hlavy skrutky.

VSEOBECNE PRINCIPY:

o Charakteristické hodnoty st podla normy EN 1995:2014 v zhode s ETA-11/0030.
* Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto:
Rk' kmod
R =—"—
Yy

Koeficienty ym € kg Sa bert podla platného nariadenia pouzitého pri vypocte.

rothoblaas

* Navrhovana odolnost konektora v tahu je minimalna medzi navrhovanou

odolnostou na strane dreva (Ryy 4) @ navrhovanou odolnostou na strane
ocele (Riens d)-

R .-k

ax,k. mod
= mi Y
Rax, 4 = min M
_tensk

Yme

* Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zho-

de s ETA-11/0030.

e Pri vypocte bola brana do uUvahy hustota drevenych prvkov rovna

Pk = 385 kg/m3.

¢ Hodnoty su vypocitané s ohladom na zavitovu Cast skrutky pri uplnom za-

skrutkovani do ¢asti dreva.

+ Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov, panelov a ocelovych platni

musi byt vykonané samostatne.

« Charakteristiky odolnosti v strihu su vyhodnocované pre skrutky skrutkova-

né bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je moz-
né ziskat vacsie hodnoty odporu.

* Pre vypocet roznych konfiguracii je k dispozicii zadarmo softvér MyProject

(www.rothoblaas.com).
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